Ii concetto di funzionamento e di costruzione & uguale per tutti | medelli di ogni
serie, sla nelle versioni cold che hot-water.

Le serle si differenziano in particolare per i differenti attacchi Entrata-Uscita
dell’acqua.

1 modelli della stessa serie sl differenziano: per la lunghezza del corpo filtro,
per |a superficie della membrana filtrante e per la quantita di coadiuvante di
filtrazione.

Dalla dimensione o quantitd di detti elementi viene determinata I'autonomia di
ogni cartuccia-filtro.

Le Cartucce di concezione modulare, hanno un corpo, comprensive di un tubo
di @ 50 - 68 o 79, tappo Inferiore e superiore, tuttl in Polipropilens,

Liinterno della cartuccia & composto da una membrana microfiltrante in fibre di
polietilene calandrate a caldo, ad ampia e doppia superficie, provvista di
appositi “dreni” costituiti da alcuni strati di rete in polietilene. La membrana
assicura un‘cttima azione meccanica durante la filtrazione ed & in grade di
ammortizzare gl eventuali colpl d'arlete provocati dalla rete idrica. L'azione
chimica & svolta dal carbone attivo in polvere che mediante 'adsarbimento
rFimuove non solo 'eccesso di cloro presente nell’acqua, ma anche moltissimi
composti arganici tossici quali, ad esempio, idrocarburi, tensioattivi, pesticidi,
colarantl. L'elemento batteriostatico, di nostro concetto esclusivo-brevettato, &
formato da fine graniglia porosa di rame. Il carbone attive e ['elemento
batteriostatico, formano a monte e sulla stessa membrana || coadiuvante di
filtrazione composito o pre-coat che con 1l semplice e naturale flusso
dell‘acqua da trattare, garantiscono il pit alto grado di filtrazione (0,5 ) ed il
miglior trattamento dell’acqua.



REFINER

E' un filtro a struttura composita che associa all'azione filtrante a membrana
I'azione del carbone attivo in polvere e un‘azione batteriostatica. Tutti gli
element, inattivi tra di lore, pur compensandosi, sono ermeticamente chiusi in
una cartuccia usa e getta, che non necessita di manutenzione, da sotituirsi
mediamente una volta alianno in maniera semplice e senza possibilita di
errore.

|'azione combinata della microfiltrazione e del composito (carbone attivo in
polvere ad altissima velocitd di scambio e l'elemento attivo batteriostatico),
oltre ad affinare |'acqua, sono lantidoto a qualsiasi problema presente o
presunto nell’acqua, prevedibile o imprevedibile.

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Le caratteristiche, | pregl costruttivi, le possibili applicazioni del sistema
verranno meglio chiaritl nel corso della particolareggiata descrizione che segue,
fatta con riferimento alle figure allegate che ne iliustrano a titolo puramente
esemplificative, una particolare e preferita forma di realizzazione,

L'apparecchio adotta il sisterna della filtrazione di superficie e la natura della
propria membrana & in fibre di polietilene calandrate a caldo, mentre sono in
polipropilene i manufatti di contenimento.

La testata 23 (Fig. A) presenta nella parte superiore una bocca di ingresso 24
ed una di uscita 25, ambedue convergono nella parte sottostante in un unico
fora centrale avente due diversi diametri, per permefttere ta connessione ad
Innesto con la cartuccia 22.

Ad accoppiamento avvenuto, dopo aver sovrapposto le alette 26 di aggancio a
quelle di sostegno 27 della testata, si posiziona automaticamente una levetta
28 d| sicurezza di fronte ad una aletta della cartuccia. Per togliere |a cartuccia
si deve necessariamente far slittare manualmente verso 'alto la levetta 28.

La cartuccia 22 presenta il raccordo di entrata 29 nella parte superiore
concentrico e allinterno di quello di uscita 30. I tubo 19 infilato e bloccato
nella parte inferiore del raccordo di entrata, porta sulla parte terminale |a
valvala non-ritornofalimentazione 20.

Caratteristiche della cartuccia schematizzata:
» Mod. Rapid Systermn 350 Refiner, altezza totale m/m 375, diam. 79,
gradoe di filtrazione 0.5 micron, contenuto carbone dm3 0,38,
autonomia Lt. 7500.

Il presente sistema concerne un dispositive per la filtrazione e trattamento in
genere dell'acqua nel settore acque ad uso alimentare. 1l sisterna si presta ad
essere implegato nei casl in cui 'acqua deve presentare un eievato grado di
purezza e buone caratteristiche organolettiche,

Particolarmente, ma non esclusivamente adatto per macchine per la
preparazione di bevande calde efo fredde, macchine da caffé, macchine per la
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produzione del ghiaccio e dispositivi per la preparazione di acqua da bere & per
la cottura dei cibi.

Per simili impieghi, sono notl da diverso tempo dispositivi comprendenti un
corpo esterno di contenimento in cul & alloggiata una cartuccia,

In detti dispositivi il corpo esterno & chiuso da un coperchio attraverso il guale
viene introdotta ed estratta I'acgua.

Nella maggioranza dei casi, Pacqua in ingresso si immette nella cartuccia
previo eventuale attraversamento di uno strato filtrante 1 {Fig. B) atto a
trattenere le impuritd pill grossolane, Inoltre, In alcuni dispositivi, 'acqua
attraversa la cartuccia In senso trasversale 2-3 (Fig. B), mentre in ailtri
dispositivi I'acqua scorme longitudinalmente all'interno della cartuccia 4.

Va da =é che per un buon trattamento & della massima importanza che tutta
I'acqua in transito contattl quanto pil materiale adsorbente 6 possibile.

Simili dispositivi si sono dimostrati carenti sotto questo profilo, Cio per il fatto
che Vacqua In attraversamento agisce in modo differenziato sulla massa
adsorbente, con il risuitato che guest'ultima viene premuta e compattata in
certe zone mentre in altre zone, dove & minore la spinta esercitata dall'acqua
in transito, sl vengono ad avere del passaggi preferenziali attraverso | quali
passa la magagior parte dell’acqua diretta all’'uscita.

Cid da un lato comporta un contatto relativamente modesto tra 'acqua ed Il
materiale e, dall'altro lato, nelle zone dove la circolazione dell’'acqua =
praticamente inesistente si possong Creare delle sacche o colonie di
proliferazione batterica.

Di conseguenza le caratteristiche di purezza e potabilita dell'acqua fornita da
simili dispositivi risultano relativamente scadenti. Inoltre in simili dispositivi, si
pud manifestare, al variare della pressione dell'acqua o in seguito a coipi
d'ariete, il rilascio incontrollato di impurita precedentemente accumulate o i
particelle di carbone attivo,

Lo scopo principale del nostro sistema & stato quello di rendere disponibile un
dispositivo atto ad ovviare a quanto sopra esposto nel contesto di una semplice
e razionale soluzione costruttiva.



ESCRIZIONE GENERAL F NAMENT

Lidea che sta alla base del sistema consiste nell‘assoggettare l'acqua che
attraversa la cartuccia ad un moto turbolento, in modo tale da far fluttuare il
materiale filtrante contenuto nell’apparecchio. In guesto modo si aumenta
considerevolmente il contatto tra l'acgua ed il materiale stesso, si evita la
formazione di passagql preferenziall per I'acqua & quindi anche la creazione di
zone di ristagno in cul sl potrebbero Innescare fenomenl o process
fermentativi.

All‘inizie di ogni ciclo di funzionamento { vedi fig. A), il liquido entra nel
contenitore 22, attraverse 1l tubo di alimentazione 19 e la valvola di non
rtorno 20, Imprimends wna immediata fluttuazione al coadiuvante 16
presente all'interno del contenitore stesso a monte della membrana 21, 1l
materiale fluttuante, viene trasportato dallacqua in corrispondenza del pori
della membrana, dai quall I'acqua stessa fuoriesce.

Contemnporaneamente, 1| materiale fluttuante si deposita sulla membrana,
formando in questo mode il pannello filtrante “pre-coat” con una velocita
coagulante istantanea; possiamo considerare questo effetto “cuore del
sistema”. _

Fin dal primo utiizzo e ad ognl rlutilizze successivo, il pannello filtrante s
autogenera e si autoregola con il flusso stesso dell’acqua.

Il setto poroso della membrana da 0,5 micron, & in grado di trattenere con
ascoluta certezza | composti coadiuvanti di Filtrazione (carbone attive in
polvere & rame in graniglia porosa) e tutte le sostanze In sospensione che
possono essere presentl neli’acqua.

Mel caso il filtro venga alimentato da una pressione idrica elevata, il setto
poroso del pannello verra piu’ compresso, assumenda una forma piu’ stretta e
piu’ selettiva, compensando la maggiore pressione dell’acqua in transito,
“strozzande” in proporzione il flusso di uscita, in rapporto alla pressione in
entrata,

Quando il filtro non & impegnato, quindi & riposo, pannello foermatosi
precedentemente sulla membrana tende, in alcuni punti, a distaccarsi,
lasciando cadere i coadiuvanti che lo compongono, per gravitéd sul fondo det
filtro. Questc fenomenc assolutamente positive, avviene ad ogni
interruzione del Ausso, con il ritorno in posizione di ripese della membrana,
dovuto alla "memoria” del doppio strato di rete drenante 18 posta all'interno
della membrana stessa.

Durante la fase di dilatazione della membrana, I'acqua a monte, penetra
all'interno della membrana stessa pieghettata a soffietto.

Dopo aver attraversato il setto filtrante “pre-coat”, I'acqua viene fatta confluire
all'uscita dell’'apparecchio attraverso il connettore 17.

Ad ogni riutilizzo del filtro, il soffietto, comprimendosi, funge da cuscinetto
amrmortizzante paracolpi, contro i flutti scomposti generati dall'acqua In
entrata, evitando il rilascio a valle del filtra ed |l distacco di micro particelle
annidate nella membrana.

Tutto guesto avviene in  maniera naturale, con fl semplice flusso
dell'acqua che inizialmente, passando preferibilmente e proporzionalmente
attraverso |le zone della membrana sprovviste o parzialmente sprovviste di
pannello, lo ricompongono istantaneamente in maniera uniforme.
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Grazie a questo sistema oltre alla certezza di un ottimo e costante trattamento
dell'acqua, si assiste anche ad un lento intasamento con relativa perdita di
portata fino al punto, in certi casi, di dover sostituire la cartuccia.

Con le conseguenze gia descritte, cio non pud avvenire in quei dispositivi dove
I‘elemento filtrante 1 o di trattenimento 7 & costituito di materiale pitd o meno
rigide.

Sulla base di quanto sta offrendo il mercato mondiale si pud benissimo
affermare che il sisterna REFINER & quanto di meglio esista sul mercato oggl.
L'elevato grado di filtrazione (0,5 micron) unito alla grande superficie filtrante,
data dalla particolare conformazione della membrana, permettono una grande
partata, oltre 400 litrifora nel modello sopra descritto, senza doversi attenere a
particalar! accorgimenti o limitazionl per ottenere il miglior equilibrio tra qualita
e portata.

Questo da la possibilitd di poterne consigliare linstallazione in rete per
slimentare direttamente il rubinetto deli'acqua fredda del gruppo lavello gia
esistente, senza grossa limitazione di portata per gli abituali utilizzl e
matematica certezza del non ritorno in rete delle impurita accumulatasi nel
cantenitore, grazie alla valvela non ritorno 20.

Anche in guesto caso gli apparecchi oggi presenti sul mercato, non possono
competere con REFINER perché possono avere una sola delle due
caratteristiche basilari; o elevata portata e basso grado di filtrazione (fino & 50
micron) o viceversa ed inoftre non sono dotati della valvola non ritorno,

Infine REFINER & ancora l'unico ad utilizzare carbone attive in polvere
piuttosto che in scaglie o estruso.,

1| carbone attivo in polvere proprio per | propri piccolissimi graneilini spugnos
ha un‘elevata superficie di scambic paragonabile, a parita di peso, a 10-20
volte superiore a quella del carbone in scaglie o estruso, permettendogli, come
gid detto, un‘altissima velocitd di scambio, per poter permettere cosi un
elevato flusso,

E* giusto ricordare che il carbone attivo in polvere & usato anche negli impiantl
di potabilizzazione.
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